
 

 

名　　稱：既有危險性機械及設備安全檢查規則

修正日期：民國 103 年 07 月 03 日

法規類別：行政 ＞ 勞動部 ＞ 職業安全衛生目

 

第 1 條

為使既有危險性機械及設備納入檢查管理，依職業安全衛生法（以下簡稱

本法）第十六條第四項規定訂定本規則。

 

第 2 條

本規則所稱既有危險性機械及設備如下：

一、職業安全衛生法施行前，已設置且目前未經檢查合格者。

二、危險性機械及設備安全檢查規則施行前，已設置且目前未經檢查合格

    者。

三、國家標準或危險性機械及設備法規規範相關構造規格前，已設置且目

    前未經檢查合格者。

四、中央主管機關指定適用國外檢查標準前，已設置且目前未經檢查合格

    者。

本規則未規定者，適用危險性機械及設備安全檢查規則之規定。

 

第 3 條

事業單位對於既有危險性機械及設備，依本法第十六條規定，向勞動檢查

機構或中央主管機關指定之代行檢查機構（以下合稱檢查機構）申請檢查

時，得不受危險性機械及設備安全檢查規則所定型式檢查、熔接檢查及構

造檢查等規定之限制。

 

第 4 條

事業單位申請既有危險性機械檢查時，應填具檢查申請書（附表一）及明

細表，並檢附下列書件：

一、組配圖及強度計算書。

二、固定式起重機之設置場所平面圖及基礎概要。

三、營建用升降機之設置場所四周狀況圖。

四、人字臂起重桿或吊籠之設置固定方式。

五、符合第二條規定之設置時間相關證明文件。

前項明細表，依危險性機械及設備安全檢查規則所定格式。

 

第 5 條

事業單位依前條檢附書件之原始資料欠缺者，檢查機構依下列規定辦理：

一、具有原製造廠簽署之相關證明文件者，得以資料審查方式認定材質及



    強度。

二、使用材質不明者，得依最低強度採計。

三、事業單位自行繪製之整體組配圖，並註明尺寸者，得予採認。但繪製

    整體組配圖有困難者，得就繪圖困難部分採用能表明各該部位之外觀

    、形狀及組配情形，並具有同等圖示效果之拍攝影像採認之。

四、得依原設計標準或製造當時之相關標準實施強度計算。

五、原始強度計算書不全者，得依事業單位實施桁架、伸臂、搬器等主要

    結構之強度計算，予以採認。

 

第 6 條

檢查機構對於事業單位依第四條檢附之書件資料齊全者，於實施檢查時，

得依原設計內容審查，並依檢查結果核定既有危險性機械之吊升荷重或積

載荷重。

事業單位檢附證明資料不齊全者，檢查機構得依其提供之構造明細表、組

配圖、強度計算書等相關文件審查，並依檢查結果核定吊升荷重或積載荷

重。

 

第 7 條

檢查機構對事業單位申請既有危險性機械及設備檢查，應於受理檢查後，

將檢查日期通知申請人。

 

第 8 條

檢查機構實施既有危險性機械檢查時，雇主或其指派人員應在場，並應事

先準備荷重試驗、安定性試驗用荷物及必要之吊掛器具。

 

第 9 條

既有危險性機械檢查項目，依危險性機械及設備安全檢查規則所定竣工檢

查或使用檢查項目。

 

第 10 條

既有危險性機械與建築物間之設置空間不足，如無礙使用安全者，得依下

列規定辦理，並註記於相關檢查文件：

一、於保養、檢修時，將架空式起重機駛至兩橫樑間加以固定，使屋頂與

    其人行道間保持一點八公尺以上或於其人行道設置高一點五公尺以上

    有簷之頂蓬，並於顯著地點懸掛警告標示。

二、架空式起重機無法依規定設置人行道時，得改設具有防止人員墜落設

    施之檢點台。

三、營建用升降機之頂部安全距離或機坑深度不足者，得採取維修保養之

    必要安全設施及措施，並顯著標示。

 

第 11 條



事業單位申請既有危險性設備檢查時，應填具檢查申請書 (附表二) 及明

細表，並檢附下列書件：

一、構造詳圖及強度計算書。

二、熔接部之機械試驗結果。

三、必要之非破壞試驗結果。

四、安全閥構造圖及必要吹洩量計算書。

五、設備設置場所及其周圍狀況圖。

六、符合第二條規定之設置時間相關證明文件。

前項明細表，依危險性機械及設備安全檢查規則所定格式。

 

第 12 條

事業單位依前條檢附書件之原始資料欠缺者，檢查機構依下列規定辦理：

一、具有原製造廠簽署之相關證明文件者，得以資料審查方式認定放射線

    檢查、熔接效率、材質及強度。

二、使用材質不明者，得依最低強度採計。

三、得依原設計標準或製造當時之相關標準實施強度計算。

四、如具有前經熔接、構造檢查合格打印號碼可資識別者，得予採認。

五、事業單位自行繪製之整體組配構造詳圖，並註明容器內徑、長度、端

    板、管板型式、厚度、孔之尺寸及位置、傳熱管之配置等項目者，得

    予採認。

六、未檢附熔接部之機械試驗結果、必要之非破壞試驗結果或強度計算書

    不全者，事業單位如實施爐筒、胴體、端板、管板等主要結構之強度

    計算，經執業之機械技師簽認後，得予以採認。

 

第 13 條

檢查機構對於事業單位依第十一條檢附之書件資料齊全者，於實施檢查時

，得依原設計內容審查，並依檢查結果核定其最高使用壓力或設計壓力。

事業單位檢附證明資料不齊全者，檢查機構得依其提供之構造明細表、構

造詳圖、強度計算書、安全閥設定壓力等相關文件審查，並依檢查結果核

定最高使用壓力或設計壓力。

 

第 14 條

檢查機構實施既有危險性設備檢查時，雇主或其指派人員應在場，並事先

完成下列準備事項：

一、應將受檢查物件放置於易檢查位置。

二、準備水壓等耐壓試驗。

 

第 15 條

既有危險性設備檢查項目為材料厚度、構造、尺寸、最高使用壓力、強度

計算之審查、人孔、檢查孔、清掃孔、安全閥數量、吹洩試驗、壓力表數

量、安全裝置、耐壓試驗及其他必要檢查項目。



 

第 16 條

檢查機構於實施既有危險性設備檢查之耐壓試驗有困難者，得依下列規定

辦理：

一、鍋爐、蒸氣類壓力容器，以最高使用壓力一點一倍以上壓力實施水壓

    試驗。

二、高壓氣體類設備、超低溫設備、內存觸媒等特殊內容物之設備或其他

    實施水壓試驗有困難者，以常用壓力一點一倍以上壓力就內容物或無

    危害之虞之液體實施耐壓試驗。

前項耐壓試驗，以液體實施有困難者，得以同等壓力之空氣、氮氣或其他

無危害之虞之氣體實施耐壓試驗。

前二項耐壓試驗曾於一年內實施合格，並有紀錄證明者，得免實施。

 

第 17 條

既有危險性設備檢查時，應實施外部檢查及內部檢查。

外部檢查為外觀檢查、外部腐蝕、裂痕、變形、污穢、洩漏之檢測、必要

時實施之非破壞檢查、易腐蝕處之定點超音波測厚及其他必要檢查。

前項外部檢查，檢查機構如發現有洩漏等情形時，得要求事業單位拆除保

溫材被覆。

內部檢查為內部之表面檢查、厚度、腐蝕、裂痕、變形、污穢等檢測、耐

壓試驗、必要時實施之非破壞檢查及其他必要檢查。

前項內部檢查確有困難者，得僅實施耐壓試驗。但應於歲修時補行實施。

 

第 18 條

檢查機構對於檢查合格之既有危險性機械及設備，應在被檢查物體上明顯

部位打印檢查號碼，以資識別，並填具檢查結果報告表及核發檢查合格證

明 (附表三、附表四) ，其有效期限為一年。但檢查機構得依檢查結果，

予以縮短之。

前項檢查結果報告表，依危險性機械及設備安全檢查規則所定格式。

 

第 19 條

事業單位至遲應於既有危險性機械及設備檢查合格證明有效期限屆滿前一

個月，依危險性機械及設備安全檢查規則之規定，向檢查機構申請定期檢

查。

 

第 19-1 條

自營作業者，準用本規則有關雇主之義務規定。

 

第 20 條

本規則自發布日施行。

本規則中華民國一百零三年七月三日修正條文，自一百零三年七月三日施



行。

 


